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SKALVAGG

MATERIAL OCH UTFORANDE

Skalvaggen gjuts med héjder och langder anpassade
efter projektet samt krankapacitet.
Standardtjockleken pa respektive skiva ar 50 mm men
varieras m.h.t. exponeringsklass. | varje vaggskiva
gjuts det in standardndt g6 c150 om inte annat anges
pa K-ritningar.

Vaggtjocklekar fran 180 — 300 mm.

Standardvaggen vager ca 270 kg/m?2 och gjuts i be-
tongkvaliteter mellan C30/37 — C40/50 anpassat efter
respektive objekts unika forutsattningar.

MONTAGE

Innan leveransen av vaggar kommer till byggarbets-
platsen sa skall underlaget vara uppbyggt och avvagt
med 15-20 mm pallningsbrickor.

| elementen sitter 2 st ingjutna M12 hylsor/element
for vaggstag, stagen ar placerade 0,50 m in fran kant
och 1,70 m upp.

Element hogre dn 4 m ska stagas i tva nivaer. Elemen-
ten monteras med 10 mm passman i varje skarv.

ARMERING

Eventuell extraarmering i vagg redovisas av huvudkon-

struktor alternativt vaggkonstruktor. Dock skall minst
foljande forankringsarmering utforas.

Vertikalskarv: Nat ¢5 c150, bredd 280 mm.
Férankringsarmering till bjl: 12 ¢300 L=1500.
Langsgaende topparmering: 2¢16

IGJUTNING

For att erhalla god vidhaftning till elementet skall
mellanrummet befrias fran allt 16st material samt
vattnas, om det rader varm och torr vaderlek.

Elementfogar skall spacklas och undersidan tatas
innan gjutning. Max gjuthastighet 1 m/timme, til-
latet formtryck 50 kN/m?2

TILLBEHOR

Skalvdggen kan med fordel kompletteras med ingjut-
ningsgods for el-, ror- och ventilations-installationer
mm. All beredning sker i AutoCad pa respektive
konsults, till oss, 6versdanda ritningsfil, vilket garan-
terar att ingjutningsgodset hamnar enligt ursprungs-
ritningar.

OVRIGT

Skalvdggen utnyttjar bade den platsgjutna vdggens
fordelar vad avser kraftoverféring mellan stomdelar
samt den prefabricerade vaggens rationalitet och
fina yta.
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