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VST VAGG

MATERIAL OCH UTFORANDE
VST-systemet ar en metod for att bygga plats-
gjutna vaggar. De kvarsittande formelementen i
vaggsystemet bestar av tvd 24 mm tjocka
cementbundna fiberskivor. Skivorna sammanbinds
av patenterade vinkeljarn och forbindelsestag.

Formelementen tillverkas for bade mellan- och
fasadvaggar enligt det aktuella projektets forutsatt-
ningar inklusive éppningar for fonster och dorrar.
Elementen levereras med erforderlig armering
enligt konstruktdren.

Vaggtjocklekar fran 150 mm till 300 mm.
Vid hojder mindre an 2,90 m ar langden
max 6,25 m.

Vid hojder storre an 2,90 m ar langden
max 2,50 m.

Formelementen vager ungefar 70 kg/m2.

BYGGNADSFYSIK

Den cementbaserade fiberskivan har undersokts
med avseende pad mogelpévaxt pa laboratorium i
en fuktkammare under ett ars tid. Prover har dven
tagits pa skivorna under uppférandet av ett fler-
bostadshus i Stockholm. Resultaten fran dessa
undersokningar visar pa att skivorna inte angrips
av mogelsvamp under hég fuktbelastning. Skivorna
anvands aven som underlag i vatrum.

Berékningar och matningar av ljudegenskaperna
for VST-systemet med olika vaggtjocklekar har ut-
forts. Matningar har utforts bade pé laboratorium
och i falt. Enligt faltméatningar i ett projekt kan ljud-
klass B hallas vid en total vaggtjocklek p4d 200 mm.

Fordelen med de plastgjutna yttervaggarna ar att
tdtheten blir god och darmed forbattras energi-
effektiviteten. Pa utsidan av betongvéaggarna
monteras isolering och vaggsystemet har anvants i
flera passivhusprojekt.

Brandprovningar har utférts av den cementbundna
fiberskivan och den ar klassificerad i Euroklass A2-
s1,d0.

MONTAGE OCH ARMERING

Fore montage av formelementen pa byggarbets-
platsen ska underlaget vara uppbyggt och avvagt
med pallningsbrickor och avstangningslister.

Formstoden skruvas forst fast i fiberskivorna unge-
far 2/3 upp pa vaggelementet och darefter skruvas
stodet fast i betongbjalklaget.

Element hogre an 4 m ska stagas i tva nivaer.
Vertikalskarvar armeras pé byggarbetsplasten med
armeringsnat @5 s150, bredd 280 mm.

Ovrig armering som ska monteras pa plats i
exempelvis vagghorn och forankringsarmering till
bjalklag redovisas av konstruktoren.

Langd- och hojdtoleranserna pa formelementen ar
+2 mm och -5 mm.
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IGUuTNING

Vaggarna gjuts med vaggbetong eller sjalv-
kompakterande betong. Allt I6st material
mellan fiberskivorna ska tas bort infér ingjut-
ningen. Max gjuthastighet ar Tm/timme.

TILLBEHOR

VST-systemet kan med férdel kompletteras
med ingjutningsgods for el-, ror-, och venti-
lationsinstallationer mm. All beredning sker
i AutoCad pé respektive, till oss, dversanda
ritningsfil, vilket garanterar att ingjutnings-
godset placeras enligt ursprungsritning.

OvVRIGT

VST-systemet utnyttjar bade den plastgjutna
vaggens fordelar vad avser kraftoverforing
mellan stomdelar samt den prefabricerade
vaggens rationalitet och slata ytor. | syste-
met ingdr anvisningar for applicering av yt-
skikt och en fordel for brukarna ar att det gar
att skruva i de cementbundna fiberskivorna
med vanlig traskruv.
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